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MAQUINA REBITADEIRA MR45

Caracteristicas Técnicas

- Maguina rebitadeira, acionada por sistema elegomatico, comandada por pedal e
alimentacdo manual dos componentes.

- Sistema elétrico necessita a disponibilidadenda tomada monofasica de 110 ou 220V
-Dimensdes da maquina: 580X580X1060 mm.

-Profundidade da garganta: 230 mm.

-Peso liquido aproximado: 37 kg.

-Velocidade de trabalho: A velocidade de trabaldefénida por ciclos por minuto, e varia
conforme o produto aplicado e a habilidade do @mer&Em média, a velocidade fica em
torno de 15 a 40 ciclos por minuto.

-Compressor recomendado: Compressor de baixa pressa 100 PSI (Lbf/in2),
aproximadamente 7 bar, e com vazao de 500 litrastmiou mais.

Importante: N&o usar a maguina com pressdes mamuebar.

-Forca do pistdo: 570 Kgf (com uma presséo de B)07/Pbar).

-Consumo de ar da maquina: 180 litros/minuto, com aplicacdo de 50 ciclos/minuto.
Observacéo: esse consumo se refere apenas a umiaan&gra mais maquinas, basta

multiplicar o consumo pelo numero de maquinas #icaarse 0 compressor fornecera a
vazao necesséaria. Com velocidades de aplicacdoreseim consumo é reduzido.
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

AplicacOes

Esta maquina aplica os seguintes compondatisacao:

- Botdes fixos

- Botdes flexiveis

- Botbes de pressao

- Rebites para jeans e couro

- lhoses sem calota e com arruela
- Ilhoses com calota e com arruela
- lhoses com calota

- Rebites ocos com uma calota

- Rebitesn®1/2,1,2,3,4e5
-llhoses n° 1, 2, 3, 4 e 5 com garra
- Enfeites

- Aplicagbes na linha automobilistica
- Fivelas

- Qutros itens sob consulta




MAQUINA REBITADEIRA MR45

Informacdes gerais

Instalacdo da maquina Para se obter um bom desempenho da maquinaaegamuma
posicao plana e nivelada, longe de poeira e umidade

Notal A mangueira do ar deve ser colocada no Espigdqaéara tubo 5/16" (item 34, figura
03), para que o ar comprimido alimente o sistema.

Nota 2 A Flecha (item 23, figura 03) deve ser colocaal@omada de energia.

Verifique a se a voltagem que consta na maquimenpativel com a voltagem a ser instalada.

Lubrificacdo da maquina: A maquina deve ser lubrificada regularmente, @oné uso.
Deve-se executar a lubrificacdo com a maquinagéekd colocando pequenas quantidades
graxa nos componentes que sofrem atrito. E préisgspecial cuidado com os seguintes
componentes: Eixo do émbolo (item 7, figura 01)r&lo (item 4, figura 01), que requererr
boa lubrificacdo para um funcionamento correto.
Nota 3 Este segundo componente, para ser lubrificadé meeessario remover os 4 (quatrd
parafusos M6X80 da Tampa (item 2, figura 02).

Manutencda Sempre que se fizer necessaria a manutencadesandor técnicos
credenciados pela PIPE VARIANI.
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

Informacdes de seguranca

Esta maquina possui um sistema de seguralecgeduz ao maximo o risco de acident¢

A haste de seguranca (B) (item 10 da fig. 02) ireppek o0 pistdo desca, quando existir
alguma restricdo na area de aplicacdo. Caso odaperdroduzir a méao na area da aplicaci
a haste néo ir4 descer, fazendo com que a madionseja acionada.

Este sistema ja vem regulado de fal@icdo deve ser austado e muito menos
removido.

Sistema de fixacdo das matrizes

O sistema de fixagdo de matrizes é iguatiaosis modelos existentes no mercado.
Observacoes:
(A) A matriz superior deve ser totalmente rosqueadpistao.
(C) A matriz inferior deve ser alojada na buchailadpra.
(D) Travar a matriz inferior com o parafuso M4

Regulagem de pressédo da maquina

Para regular a pressao da maquina siga oB&Eg)passos:
- Solte a arruela da bucha reguladora (E) com diawbo pino que acompanha a maquina
- Subir a bucha reguladora (C) para dar mais press@lescer para diminuir a pressao.
- Travar novamente a arruela da bucha reguladaoregutagem desejada
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

Troca do conjunto de matrizes

Notas:
1- Para retirar a matriz parte superior bastalgir@ sentido anti-horario. Para colocar a nova

matriz, girar no sentido horario. E importante gusatriz esteja totalmente rosqueada no
pistao.

2- Para retirar a matriz parte inferior € necesgétirar o parafuso que faz o travamento da
mesma. )

3- Apos retirar o parafuso, a matriz estara destiavE necessario apenas trocar a matriz parte
inferior, e trava-la novamente apertando o parafuso

Por ultimo, € necessario regular a pressao da m&afuer pag.6).

A troca da matriz esta concluida, e a maquina padaipalhar normalmente.
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

Roteiro para solicitacdo de pecas

1°- Verificar no catalogo a figura e o itearrespontente a peca desejada.

2°- Verificar na lista de componentes, camiitem desejado, o cddigo e descricéo da

peca.

3°- Anotar no pedido o modelo da maquina, enaiano de fabricacdo, produto que
aplica, numero da figura, item, cédigo, descricgoantidade de pecas desejada.

o
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MAQQINA REBITADEIRA MR45
VISAO GERAL DA MAQUINA

& -
Grupo do Corpo @@ A RII"9p

Figura 02 Grupo do Embolo

Figura 01

Grupo do Pedestal
Figura 03
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MAQUINA REBITADEIRA MR45
LISTA DE COMPONENTES
FIGURA 01
ltem | Codigo Denominacao Referéncia Qtde.
1 - Anel o-ring 2264 2264 2
2 |MR45001|Camisa 1
3 - Gaxeta 4" 4" 1
4 | MR45002 |Embolo 1
5 - Anel de retencao para eixos @11X1 1
6 - Anel o-ring 2013 2013 1
7 |MR45003|Eixo do émbolo 1
8 |MR45004|Mola do eixo 1
9 | MR45005 |Suporte da matriz de aplicacéo 1
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

GRUPO DO CORPO

FIGURA 02
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MAQUINA REBITADEIRA MR45
LISTA DE COMPONENTES
FIGURA 02
ltem | Codigo Denominacao Referéncia the.
1 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M6X80 4
2 | MR45006 | Tampa 1
3 - Anel de retencéo para eixos @9X1 1
4 - Arruela lisa DIN 125 M10 @10,5X@21X2 | 1
5 [MR45007 |Corpo 1
6 |MR45008 |Bucha reguladora 1
7 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M4X10 1
8 |MR45009 |Arruela da bucha reguladora 1
9 - Porca sextavada DIN 934 M5X4 2
10 |MR45010 |Haste de seguranca 1
11 Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M5X15 1
12 |MR45011 [Pino de articulacéo da haste de seguranca 1
13 - Porca sextavada DIN 934 M8X6,5 2
14 - Arruela lisa DIN 125 M8 ?8,4XD17X1,6| 2
15 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M8X30 2
16 - L giratério em Tecnopol 3/8" MetalW ork 2034011 1
17 - Reducdo Macho/fémea 1/2"-3/8" MetalW ork 2151005 1
18 - Valwula de escape rapido 1/2" MetalW ork 9401201 1
19 - Silenciador G 1/2" SC MetalW ork W0970530005 | 1
20 - Nipple Macho 1/4"-1/2" MetalW ork 2101006 1
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

GRUPO DO PEDESTAL

FIGURA 03
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MAQUINA REBITADEIRA MR45
LISTA DE COMPONENTES
FIGURA 03
ltem| Cddigo Descricao Referéncia  Qtde.
1 [MR45012|Tampo 1
2 |MR45013|Prato para os componentes 2
3 - Tubo de nylon 5/16" 1
4 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M4X25 2
5 Microchave 110/220V 15A KAP ref. M3K 1
6 - L giratorio em Tecnopol 1/4" MetalW ork 234010 2
7 - Valwula série 70 com solendide/mola 3/2 vias NF 7020020200 1
8 - Porca sextavada DIN 934 M4 M4X3 3
9 - Parafuso cabeca sextavada DIN 933 M6X25 1
10 - Porca sextavada DIN 934 M6 M6X5 9
11 |MR45014 |Mola de retorno do pedal 1
12 |MR45015 |Engate da mola de retorno do pedal 1
13 |MR45016 |Garfo do pedal 1
14 - Parafuso cabeca sextavada DIN 933 M6X20 1
15 - Parafuso cabeca sextavada DIN 933 M6X20 2
16 - Anel de retencédo para eixos ?4,5X0,6 1
17 |MR45017 |Pino elastico @4X20 1
18 |MR45018 [Pedal 1
19 |[MR45019|Pino de articulacdo do pedal 1
20 |MR45020|Mola de seguranca do pedal 1
21 |MR45021|Suporte da mola de seguranca do pedal 1
22 | MR45022 [Haste superior do pedal 1
23 - Flecha 1
24 |[MR45023|Conexao da haste 1
25 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M5X8 2
26 |MR45024 |Batente acionador 1
27 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M6X18 1
28 |MR45025 |Haste inferior do pedal 1
29 |MR45026 | Terminal de rotula 1
30 - Parafuso cabeca cilindrica com sextavado interno M4X35 3
31 - L giratério em Tecnopol 3/8" MetalW ork 2034011 1
32 [MR45027|Porca da conexdo 1
33 | MR45028 | Conexao 1
34 - Espigao 1/2" para tubo 5/16" 1




MAQUINA REBITADEIRA MR45

FIGURA 04

Opcional: Gabarito regulador de distancia

ltem Caodigo Descricao Referéncia Dtde.
1 - Parafuso cabeca cilindrica e sextavado interno M5X10 4
2 MR45029 |Encosto guia de aplicacdo - Superior 2
3 MR45030 |Encosto guia de aplicacéo - Inferior 2
4 MR45031 |Gabarito regulador de distancia 1
5 - Arruela lisa DIN 125 M5 @5,3X210X1 2
6 Arruela de pressao DIN 127 M5 @5,1X@9,2x1,2 2
7 - Parafuso cabeca cilindrica e sextavado interno M5X10 2
8 MR45032 |Parafuso regulador de distancia 1
9 - Porca borboleta M6 1

Obs: O gabarito regulador de distancia pode sepcato tanto no lado direito como no lad
esquerdo da maquina, conforme a necessidade duelie
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MAQUINA REBITADEIRA MR45

FIGURA 05

Opcional: Sistema mira laser

ltem Cadigo Descricao Referéncia Dtde.
1 - Parafuso cabeca cilindrica e sextavado interno M4X6 2
2 - Porca sextavada DIN 934 M4 M4X3 2
3 MR45033 |Suporte do transformador 1
4 - Transformador de voltagem 1
5 Parafuso cabeca cilindrica e sextavado interno M4X25 2
6 Tomada elétrica 1
7 - Porca sextavada DIN 934 M4 M4X3 2
8 MR45034 |Suporte do foco 1
9 - Porca sextavada DIN 934 M8 M8X6,5 3
10 - Foco luminoso 1
11 MR45035 |Tampa do foco 1
12 MR45036 |Tubo do foco 1

Obs: O sistema de mira laser auxilia o operadorgpama aplicagdo mais precisa e segurd.
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